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DERIVADOS DE ALCOHOLES GRASOS PARA

NAL Y DEL HOGAR

/ ¢ &

EL MERCADO DISPONE HOY DE ACIDOS GRASOS (FA) DE ORIGEN
OLEOQUIMICO COMO PETROQUIMICO

LA DISTRIBUCION DE CADENAS DE CARBONO DEPENDE DEL ORIGEN Y DE
LOS PROCESOS DE TRANSFORMACION.

ESTAS DIFERENCIAS ESTRUCTURALES PUEDEN AFECTAR TANTO AL
PROCESAMIENTO COMO AL COMPORTAMIENTO DE LOS TA DERIVADOS DE
LOS FA.

MATERIAS PRIMAS
ACEITES NATURALES DE COCO , PALMISTE Y PALMA
GAS NATURAL , ETILENO, PROPILENO Y BUTILENOS
PETROLEO, KEROSENO Y N-PARAFINAS
CARBON , GAS DE SINTESIS (SYNGAS)




PROCESOS PARA ALCOHOLES GRASOS
OLEQOUIMICOS

Transesterificacion

Trigliceridos de

A\ 4

Metiléster graso

v

coco y palmiste

Glicerina

Acidos grasos

v

SO0 S ODQO o T

A 4

v

Alcoholes grasos
oleoquimicos
C12-C18




Produccion de alcoholes naturales

Hidrogenacion de metil ésteres
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PROCESOS PETROQUIMICOS PARA ALCOHOLES
GRASOS (1)

PACOL/OLEX
Olefinas internas

Hidroformilacion

E hidrogenacioén

v

SHOP
Olefinas
internas

Hidroformilacion

v

Alcohol Oxo
convencional
C12-C 15

Alfa olefinas
internas lineales
Cl2-Ci14

e hidrogenacién

Hidroformilacion

Oxo alcoholes
primarios
modificados C12-
C15

e hidrogenacién

Alfa olefina oxo
alcohol primario
C13-C15




PROCESOS PETROQUIMICOS PARA ALCOHOLES

Oxidacion e -
hidrolisis Alcoholes lineales

Alquil aluminio *| Ziegler C8-C20

Dod Hidroformilacion
odeceno Alcohol isotridecilico
ramificado e hidrogenacion C13 primario

i Oxidacioén )
Parafinas Alcoholes lineales
Normales secundarios

Syngas / olefinas Hidroformilacién Oxo FT 50% linear

Fisher & Tropsh /catalizador FT




Materias primas para alcoholes de grado
detergente

Materia prima Tipo de Alcohol

Palma CCO /PKO Oleoguimico

GN , etileno Ziegler
Oxo modificado
Oxo alfa olefinico

Petroqco, n-parafina Oxo convencional

Patroqco., propilen Isotridecilico

Tetram, butilen trim.

Carbon Syngas F.T. Oxo

Tipo de cadena

par 100% lineal

Par , 98% linear

Par e impar , 80% linear
Impar ,65% linear

Par e impar , 50% lineal

Impar C13 100% ramificado

Par e impar 50% ramificado




Principales tensoactivos derivados de
alcoholes grasos

Lauril sulfato de sodio

o O
N @
Alcohol sulfatos (AS) HsC o O

Alcoholes etoxilados (AE) H3C

Alcohol etoxi sulfatos (AES) Ma™ @ O

Tanto los alcoholes petroguimicos como los oleoquimicos son facilmente sulfatados en
reactores comerciales de pelicula delgada (FFR) y usados para fabricar detergentes de
cuidado hogar y cuidado personal.

El alto porcentaje de ramificacion de algunos alcoholes petroquimicos permiten formular
productos con alta concentraciéon de activos.

Por su alto nivel de diversidad isomérica los AS derivados de alcoholes ramificados son
mucho mas resistentes a las durezas del agua (Ca++/Mg++) en comparacion a un derivado
de alcohol C12 /C16 lineal.
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RC6H5 +2 SO3

ALQUILBENCENO

+RC6H5

MADURACION

ESQUEMA DE REACCION PARA LABSA

v

RAPIDO

+RC6H4SO3H
LAS

A 4

PRODUCTO ESPERADO
LAS

2RC 6 H4 SO3H
3RC6H4SO3H
2RC6H4SO3H

RC6H4S0O20S0O3H

ACIDO PIROSULFONICO

PRODUCTO NO DESEADO
(RC6H4)2S02

(RC6H4S02)20
ANHIDRIDO Y H2504

l

SULFONA Y H2S04

A

+RC6H5
+H2S04

MADURACION

+H20
ESTABILIZACION

A




PLANTA CONTINUA SULFONACION -

Capacidad nominal de 18,000 TPA. (8.000 horas/ANO), fabricando LABSA Y LESS

Compresion
y secado de
aire

COMBUSTION
DEL AZUFRE Y
CONVERSION
S02/S03

FUSION DE
AZUFRE

SULFONACION
-SULFATACION

l

A 4

ABSORCION DE
SO3

MADURACION E
HIDRATACION

LIMPIEZA DE
GASES
EXHAUSTOS




PLANTA CONTINUA DE SULFONACION -

N

LABSA ACIDO SULFONICO

NEUTRALIZACION
NaOH /TEA /NH3

A 4

Less 28% LIQUIDO

| AS / AES /AOS IMES

Materias activas

DE
SA
ER
EA
DO

A

y

Less 70%pasta




ESQUEMA DE REACCION PARA SULFATACION DE
ALCOHOLES

RAPIDO

ROH + 2 SOs — ROSO.0S0:H

ALQUILPIROSULFATO ACIDO

ROS0O.0SO:H+ ROH ____, 2ROSO:H

ALQUILSULFATO ACIDO




SULFATACION DE ALCOHOLES
ETOXILADOS

Ethoxyl ohol sulphati

Theoretically, the mechanism for ethoxylated alcohol sulphation is similar to primary alcohol
sulphation, involving the rapid formation of a metastable product. The stonchlometry of this
almost instantaneous and highly exothermic initial reaction conesponds again to more than one
molecule of SO, per molecule of feedstock:

R-0O-CH,CH,(OCH,CH,),0H + 2 SO, fggt RO'CH,CH,(OCH,CH,),0S0, H
|
SO,
less
fast
R-O*-CH,CH,(OCH,CH,),0S0;H + R(O-CH,CH,),,,-OH - 2 R(OCH,CH,).,,0SO;H

I
SO,

AH = -150 kJ/gmole




SULFATACION DE ALCOHOLES

An important side reaction is dioxane formation:
H4
R(OCH,CH,),0SO:H - R(OCH,CH,),,080,H + (CH.CH:0).
1,4-dioxane

1,4-dioxane has a cyclic structure:

0
HC” O NCH

HgC\O/CHz




FFR Y EQUIPOS ANEXOS

SOz SULFONATION - SULFATION

EMERGENCY ORGANIC
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FILTER
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ESTANQUES DE
ACONDICIONAMIENTO
DE MATERIAS PRIMAS
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NEUTRALIZACION DE LOS ACIDOS
SLFI}”
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NEUTRALIZED
PROCESS WATER  CAUSTIC SODA ACTIVE MATTER
FEED TANK FEED TANK
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|
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: RE%CPLE SLURRY
COOLER

H) [0 2 O COOLING

. — THREE-STAGE WATER

NEUTRALIZATION RECYCLE
REACTOR PUMP

I
D&SM'\IIDG 88,3,';‘5 SULFONIC ACID




LIMPIEZA DE GASES EXHAUSTOS

EXHAUST GAS CLEANING SULFITE /| SULFATE
OXIDATION

FROM S0,
ABSORPTION UNIT
> 10AM
>
WATER AND
SULFATE
AIR HEATE ; —— SOLUTION
ensd  ELIMINATOR T WATER AND T
N | SULFATE
AR FAN Mmin u | SOLUTION TANK /|
(1] 11} ‘\ i i L [ -.:-E-
LIl ! PROCESS _.5.3
I E = Pt
EXHAUST GAS FROM H DOSING G
SULFONATION REACTOR PUMP | B

SULFITE / SULFATE
OXIDATION TOWER

TRANSFER
PUMP

ELECTROSTATIC TRANSFORMER
PRECIPITATOR

FILTER S0,
SCRUBBER

CAUSTIC
SODA




PLANTA BATCH

« PLANTA RECIENTEMENTE INAUGURADA ENERO 2017
— Capacidad sobre 17.000 TPY.
— Alto estandar de limpieza adecuado para materias primas dirigidas a la industria cosmetica
— Alto nivel de automatizacion.
— Reactores provistos de limpieza CIP, permite procesos libre de riles.
— Estandar de alta seguridad “explotion proof”.

«  TENSOACTIVOS DERIVADOS DE LOS ACIDOS GRASOS

1) MAPA e

CCO / PKO  GLICERINA+H20
ACIDOS GRASOS + DMAPA —> AMIDOAMINA +|  H20

METIL ESTERES GRASOS | [ CH30H+H20

2) BETAINA

AMIDOAMINA + MONOCLOROACETATO DE SODIO——» COCOAMIDOPROPIL BETAINA




TENSOACTIVOS DERIVADOS DE LOS ACIDOS

CCO /PKO
3) ACIDO GRASO 12-18 + DEA > COCAMIDA DEA
4) AMIDOAMINA + H202 »  AMINOXIDO

5) AMINA GRASA + H202 — > AMINOXIDO

6) AMINA GRASA +CLORURO DE BENZILO —_____, SAL DE AMONIO CUATERN.

7) BLENDS O PREMEZCLAS PARA DETERGENCIA Y COSMETICA













NUESTROS PRODUCTOS

FABRICACION LOCAL

 LABSA 96% Rhenifon LAS 320 Ac. Alquilbenceno sulfonico lineal

« LABSA 30% a 60% Rhenifon 30 S Sulfonatos de sodio/calcio/TEA

* SLES 70% Laurosud -70 Cl2/Cl14 y C12/C 13

« SLES 28% Laurosud-28 Cl1l2/C14 y C12/C13

 Betainas Anforhen CBy LB Amidopropil de Coco y Laurico

* Oxidos de Amina. Rheniox Laurico, Miristico, Coco.

*  Quats Rheniquat DADM and ADBAC

 Blends Rhenimix B-LC/ B-LA/ T-LLC/ T-LCA /T-LAKA/
C-LLCA

» Cocoato de potasio Rheniwash AK-35
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